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APPLICATION
アプリケーション事例

従来の問題点
停止時の衝撃と不安定な動作により
スペーサーの位置がずれ、不良品が
でていました。

エレシリンダーを導入しました

効　果
停止時の衝撃がなくなり、不良品を
削減することができました。さらに、
速度は１秒間に20,000回、位置は
1,000回のフィードバック制御をし
ているため、安定して動かすことが
できるようになりました。

従来の問題点
停止時の衝撃やAGVとの接触で給
電機が破損することがありました。

エレシリンダーを導入しました

効　果
停止時の衝撃がなくなり、
部品の破損がなくなりました。

ストッカーから落ちてくるスペーサーを切出します。

正しく充電が行えるよう、AGV給電機の位置決めをエレシリンダーで行います。

■エレシリンダー®導入装置の解説

■エレシリンダー®導入装置の解説

自動車部品用スペーサー切出し装置1

AGV給電機の位置決め装置2

次工程へ

超小型
エレシリンダー
EC-T3

自動車 機械

自動車 機械

スペーサーが
自重で落ちます

スペーサー

待機中 給電中

エレシリンダー
EC-S6

非接触給電機
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APPLICATION
アプリケーション事例

従来の問題点
AGVに電源を搭載し、エア配管が不
要な装置を作りたいと思っていまし
た。

エレシリンダーを導入しました

効　果
エア配管が不要なため、省配線でコ
ンパクトです。配線も簡単なため工
数削減にもなりました。また、限られ
たスペースに収まる細小型を使用す
ることで、装置をコンパクトにするこ
とができました。

従来の問題点
人手作業のため、時間がかかってい
ました。

エレシリンダーを導入しました

効　果
荷物の移動を自動化することで、生
産効率がUPしました。

AGVへのワーク積込み、払出し時のワークストッパー用途にエレシリンダーを使用しています。

小型牽引車で荷物の積上げ、積下ろしを行う際に使用する装置です。

■エレシリンダー®導入装置の解説

■エレシリンダー®導入装置の解説

AGVでのワークストッパー3

小型牽引車での搬送装置4

細小型
エレシリンダー
EC-GS4

自動車 機械

自動車 機械

ストッパー解除 ストッパー作動

エレシリンダー
EC-RR6□R

ロッドが引っ込むことで、
台車の底面が傾きます。

エレシリンダーの取付けには、
クレビス機構を用いています。

後ろから見た図
小型牽引車

積下ろしイメージ
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APPLICATION
アプリケーション事例

従来の問題点
停止時の衝撃により、先端チャック
部が振動し、把持位置がずれること
がありました。

エレシリンダーを導入しました

効　果
加速度・速度・減速度を個別に設定
できるため、停止時の衝撃を抑える
ことができました。その結果、部品の
位置ずれによるチョコ停をなくすこ
とができました。

従来の問題点
位置と速度の調整に時間がかかっ
ていました。

エレシリンダーを導入しました

効　果
位置や速度を数値で簡単に設定で
きるため、調整時間を短縮できまし
た。

金型部品を、コンベアー上に流れてくる別部品の上に移載します。

パレットを昇降させる装置です。

■エレシリンダー®導入装置の解説

■エレシリンダー®導入装置の解説

金型部品のピック＆プレース工程5

パレットリフター装置6

エレシリンダー
EC-GRB13

エレシリンダー
EC-TW5

エレシリンダー
EC-S7

自動車 機械

自動車 機械

金型部品Bを金型部品Aの
上に移載します。

金型部品B

金型部品A

部品がずれて
チョコ停発生！

エレシリンダー
EC-S13

一番上まで上昇すると、
パレットが自重でコンベアーへ流れます

棒状のクッションが
ストッパーの役割をしています

パレット
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APPLICATION
アプリケーション事例

従来の問題点
経時変化で速度が落ちてしまうた
め、１日２回ワークの手直しをし、週
に1回速度を再調整する必要があり
ました。

エレシリンダーを導入しました

効　果
エレシリンダーはフィードバック制
御を行っているため速度が安定し、
調整工数、ワーク手直し回数を削減
することができました。

従来の問題点
速度を上げるとうまくシートを貼る
ことができず、速度を落とすとサイ
クルタイムが伸びてしまっていまし
た。

エレシリンダーを導入しました

効　果
押付け開始点までは高速で、シート
貼付け中は低速で動かすことができ
るため、シート貼付けの品質を保ち
つつ、サイクルタイムを短縮するこ
とができました。

自動車タイヤ関連部品の搬送工程でワークをせき止める装置です。

車載用内装部品へ木目調のシートを貼付ける装置です。

■エレシリンダー®導入装置の解説

■エレシリンダー®導入装置の解説

シューターのワークストッパー7

車載用内装部品へのシート貼付け8

自動車 機械

自動車 機械

ワークを流している時

ワークを止めている時

エレシリンダー
EC-R6

エレシリンダー
EC-RR6□AHR

エレシリンダー
EC-TC4

木目調シート

内装部品

プレス機のジグに部品を
はめて固定します。

シートが動かないよう、
エレシリンダーで抑えます。

部品をシートに
押付けます。

はみ出した部分を
次工程で
切取ります。
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APPLICATION
アプリケーション事例

自動車部品のねじを検査装置に運び、検査後別の軸で次工程へ運びます。

ダイカスト部品の入ったパレットをAGVに積上げます。

■エレシリンダー®導入装置の解説

■エレシリンダー®導入装置の解説

ねじの検査装置9

ダイカスト部品の搬送装置10

自動車 機械

自動車 機械

エレシリンダー
EC-GRST3

AGV

従来の問題点
従来は人手で行っていたため、人件
費がかかっていました。

エレシリンダーを導入しました

効　果
自動化することで省人化が実現で
き、人件費を削減することができま
した。さらに、検査精度も向上させる
ことができました。

検査済みのねじを
次工程へ搬送します

ねじを検査用カメラ
にセットします

エレシリンダー
EC-S6□R

ねじ（検査前）

エレシリンダー
EC-RTC9

検査用カメラ

パレット

従来の問題点
従来は人手で積上げていたため、人
件費がかかっていました。

エレシリンダーを導入しました

効　果
自動化により、人件費を削減するこ
とができました。また、把持を行うた
めの押付け力を数値で簡単に設定
できるため、調整も短時間で済ませ
ることができました。



9

APPLICATION
アプリケーション事例

自動車部品のダクト（樹脂製の導管）を加熱圧着して連結する装置です。

小型モーターの組立てラインで部品をピック＆プレイスする装置です。

■エレシリンダー®導入装置の解説

■エレシリンダー®導入装置の解説

ダクト加熱装置の位置合わせ11

小型モーター部品搬送装置12

自動車 機械

自動車 機械

エレシリンダー
EC-TC5 エレシリンダー

EC-S7

モーター部品

ダクトを加熱板
まで寄せて、
端を加熱します

加熱板を上昇させ、
ダクトを接合し

圧力を加え圧着します

加熱板

ダクト

エレシリンダー
EC-S7

加熱板が
下降します

加熱中 接合中

従来の問題点
ダクトを接合させる際の速度・押付
け力の調整が難しく、圧着不良が発
生していました。

エレシリンダーを導入しました

効　果
速度・押付け力の調整が簡単なた
め、動作が安定し、不良率を低減す
ることができました。

従来の問題点
速く動かすと停止時の衝撃で吸着し
ている部品を落としたり、位置がず
れたりするため、速度を上げること
ができませんでした。

エレシリンダーを導入しました

効　果
スムーズな加速度・速度・減速度の
調整ができ、最適な値を簡単に設定
できるため、サイクルタイムを短縮
できました。
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APPLICATION
アプリケーション事例

超小型エレシリンダー４軸でリレーの入ったトレイを持上げます。

電子機器組立工程でパレットを昇降する装置です。

■エレシリンダー®導入装置の解説

■エレシリンダー®導入装置の解説

リレー搬送用トレイ昇降装置13

パレット搬送装置14

電機 精密

電機 精密

リレー

エレシリンダー
EC-GRB8

エレシリンダー
EC-GRB8

4軸の動きを揃えて
トレイを持上げます

エレシリンダー
EC-SRG15

エレシリンダー
EC-SRG11

ワークを下段のコンベアーから
上段のコンベアーへ移載します

上昇してきたパレットを
押出します

次工程へ

従来の問題点
４軸の動きが合わずトレイが傾き、
ワークの位置ずれが発生していまし
た。

エレシリンダーを導入しました

効　果
４軸同じ動作条件で同時にスタート
するだけで速度ムラの無い動きがで
きるようになりました。その結果、
ワークの位置ずれや転倒がなくな
り、不良を削減できました。

従来の問題点
昇降速度が安定せず、パレット押出
しとのタイミングがずれることで
チョコ停が発生していました。

エレシリンダーを導入しました

効　果
エレシリンダーはフィードバック制
御を行っているため速度が安定し、
チョコ停をなくすことができました。
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APPLICATION
アプリケーション事例

ディスプレイなどに使われるガラス基板に液体をコーティングする装置です。

バスバー組付機用シャッターをエレシリンダーで開閉させます。

■エレシリンダー®導入装置の解説

■エレシリンダー®導入装置の解説

ガラス基板のコーター装置15

バスバー組付装置16
電機 精密

電機 精密

中で液体を
コーティングします

エレシリンダー
クリーンルーム仕様
EC-DWS12□CR

ガラス基板

エレシリンダー
EC-S6

バスバー（電極）

ワークのセットは
作業者が行います

従来の問題点
速度を上げると、停止時の衝撃で
ワークに傷がついてしまうため、全
体を低速で動かしていました。その
ため、サイクルタイムを短縮できま
せんでした。

エレシリンダーを導入しました

効　果
減速度を調整することで、速度は維
持しながらも衝撃のない停止が可
能になり、サイクルタイムを短縮す
ることができました。

従来の問題点
電気代を削減したいと思っていまし
た。また、停止時の衝撃音が気に
なっていました。

エレシリンダーを導入しました

効　果
自動サーボOFF機能により、停止時
に保持電流が流れないようにできる
ため、電力消費量を削減することが
できました。また、停止時の衝撃が
なくなり、音が気にならなくなりまし
た。



12

APPLICATION
アプリケーション事例

食品

電子部品を反転させる装置です。

■エレシリンダー®導入装置の解説

電子部品製造装置17
電機 精密

コンベアーで流れてくる菓子パンに切込みを入れる装置です。

■エレシリンダー®導入装置の解説

菓子パンへの切込み装置18

エレシリンダー
EC-GD4

電子部品
エレシリンダー
EC-GRC7

低速
（押付け）

高速

エレシリンダー
EC-RTC9従来の問題点

ワークが小型で精密なため、停止時
の衝撃をなくす必要がありました。
また、エアロータリーのストッパー
の位置調整が難しく、調整に時間が
かかっていました。

エレシリンダーを導入しました

効　果
停止時の衝撃をなくすことができま
した。また、位置を数値で簡単に設
定でき、微調整もできるため調整時
間を短縮することができました。

従来の問題点
切込みを綺麗にいれるためには、
カッターをゆっくりとパン生地に押
付ける必要があります。従来装置で
は途中で速度を変更することができ
ないため、最初から最後まで低速に
する必要があり、サイクルタイムを
短縮できませんでした。

エレシリンダーを導入しました

効　果
エレシリンダー の押付け動作によ
り、パン生地到達までは高速、到達
直前からは低速で動かすことができ
るため、サイクルタイムを短縮でき
ました。
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APPLICATION
アプリケーション事例

食品

食品

コンベアーで流れてくる空の段ボールの位置を調整します。

精米後のお米を袋詰めするため、自動で計量を行う装置です。

■エレシリンダー®導入装置の解説

■エレシリンダー®導入装置の解説

段ボール位置合わせ装置19

精米後のお米 自動計量装置20

エレシリンダー
EC-TW5

段ボールを押すことで、
段ボールが作業員に近づきます

大きい段ボールの場合

【ゲート閉】 【ゲート開】

待機タンク

エレシリンダー
EC-RR6

計量ホッパー

従来の問題点
位置合わせを行わず作業していた
ため、次工程で作業員が段ボールを
取るのが大変でした。

エレシリンダーを導入しました

効　果
エレシリンダーで位置合わせを行う
ことで、次工程の作業員が段ボール
を取りやすくなりました。また、段
ボールのサイズ変更にも簡単に対
応できるため、作業効率がアップし
ました。

従来の問題点
季節や時間帯でゲート開閉用シリン
ダーの動作速度が変わっていまし
た。速度が遅くなるとゲートを閉じ
るまでの時間が長くなり、お米が規
定量以上に計量ホッパーに流入し
てしまうため、１日３回計量をやり直
していました。

エレシリンダーを導入しました

効　果
一度設定すれば、季節や時間帯に
よって動作速度が変わることはない
ため、速やかにゲートを閉じること
ができ、規定量以上のお米が流入す
ることがなくなりました。その結果、
再計量が不要になりました。
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APPLICATION
アプリケーション事例

食品

コンベアーから流れてくるバイアル瓶に蓋をはめ込みます。

コンベアーで流れてくるお菓子小袋の払出しを行います。

■エレシリンダー®導入装置の解説

■エレシリンダー®導入装置の解説

バイアル瓶に蓋をはめ込む装置22

お菓子小袋の払出し装置21

エレシリンダー
EC-TC5

医薬品 医療品

超小型
エレシリンダー
EC-T3

超小型
エレシリンダー
EC-SL3

バイアル瓶の蓋

センサー

バイアル瓶

従来の問題点
エア圧力が不安定になり、動作が安
定しないことがありました。また、搬
送時の衝撃によりお菓子が割れてし
まうことがありました。

エレシリンダーを導入しました

効　果
上記要因に左右されずに動くため、
安定した動作が可能です。また、加
速度・減速度を個別に設定すること
で搬送時の衝撃をなくすことがで
き、割れやすいお菓子を優しく搬送
できるようになりました。

従来の問題点
配管・配線が多いためベアサイズが
大きくなり、スペースをとっていま
した。

エレシリンダーを導入しました

効　果
配管がなく、配線が少ないためベア
サイズを小さくでき、省スペース化
を実現できました。

エレシリンダー
EC-RTC9
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APPLICATION
アプリケーション事例

バイアル瓶に溶液を注入し蓋を締め、次の工程に受渡します。

錠剤が入った箱をエレシリンダーで押出し、次工程へ搬送する装置です。

■エレシリンダー®導入装置の解説

■エレシリンダー®導入装置の解説

バイアル瓶液体充填装置23

錠剤が入った箱の搬送工程24
医薬品 医療品

医薬品 医療品

超小型
エレシリンダー
EC-T3

バイアル瓶

中栓押込

中栓挿入 液体充填

中栓引抜

エレシリンダー
EC-DRR3□R

ワークを下降させ、
箱を2段積みします

従来の問題点
電動アクチュエーターのサイズが
大きく、オール電動化したくてもで
きませんでした。

エレシリンダーを導入しました

効　果
超小型サイズの誕生により、オール
電動化を実現することができまし
た。

従来の問題点
センサースイッチの位置ずれによ
り、チョコ停が発生していました。

エレシリンダーを導入しました

効　果
エンコーダーで位置を検出している
ため、外部にセンサースイッチを使
用していません。その結果、チョコ停
がなくなり、ライン停止が解消され
ました。
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APPLICATION
アプリケーション事例

コンベアーで流れてくる段ボールの側面に、ラベルを貼付けます。

ストックから取出された空の架台を押出してAGVに移載します。

■エレシリンダー®導入装置の解説

■エレシリンダー®導入装置の解説

自動ラベル貼り装置26

架台移載装置25
建材 資材

建材 資材

エレシリンダー
EC-S10

架台ストック

架台
約100kg

AGV

エレシリンダー
EC-RR6

ラベラー

従来の問題点
２軸同時動作させようとしても、ス
ピコンの調整には限界があり、エア
圧や補助ガイドなどの揺動抵抗の
変動により速度ムラが発生していま
した。

エレシリンダーを導入しました

効　果
0.01mm/s単位で速度調整が可能
です。また、速度は1秒間に20,000
回 、位 置は1 秒 間に1 , 0 0 0 回の
フィードバック制御をしているため、
安定した2軸同時動作が可能になり
ました。

従来の問題点
停止時の衝撃が大きく、サイクルタ
イムを短縮できませんでした。

エレシリンダーを導入しました

効　果
減速度の調整により、高速動作でも
ゆるやかな停止が可能なため、サイ
クルタイムを短縮できました。また、
ラジアルシリンダーは外付けガイド
が不要なため、省スペース化を実現
することができました。
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APPLICATION
アプリケーション事例

部品が収納されたコンテナーを昇降し、コンベアー間を移動させる装置です。

折りコンを次工程へ搬送する装置です。

■エレシリンダー®導入装置の解説

■エレシリンダー®導入装置の解説

部品収納コンテナー昇降装置27

折りコン搬送装置28

物流

物流

エレシリンダー
EC-DWS□R

エレシリンダー
EC-S6□A

TB-03 リモスピ

従来の問題点
シリンダー設置箇所が狭く、スピコ
ンを調整するのが大変でした。

エレシリンダーを導入しました

効　果
TB-03またはリモスピなどの無線
ティーチングを使用することで、ア
クチュエーターに手が届かなくても
位置・速度を簡単に設定できるよう
になりました。

従来の問題点
設計・立上げ時間を短縮したいと考
えていました。

エレシリンダーを導入しました

効　果
エレシリンダーはコントローラー、
ティーチング機能も含め、1軸に必
要な要素が詰まっています。そのた
め、設計、立上げ、調整時間を短縮す
ることができました。
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APPLICATION
アプリケーション事例

リモコンにジグを押当て、位置合わせを行います。

自動倉庫へ投入するため、台車を段バラシ位置へ引込みます。

■エレシリンダー®導入装置の解説

■エレシリンダー®導入装置の解説

リモコンのねじ締め工程30

段バラシ装置29
物流

エレシリンダー
EC-T3

位置決めジグ

ねじ締め装置

拡大図

リモコン

エレシリンダー
EC-S18X

その他

次工程コンベアーへ
移載します。従来の問題点

従来は人手で積上げていたため、 
作業者に大きな負担がかかっていま
した。

エレシリンダーを導入しました

効　果
自動化することで、作業者の負担を
軽減することができました。

従来の問題点
速度が安定せず、位置出しがうまく
いかないことがありました。

エレシリンダーを導入しました

効　果
誰が設定しても同じ動きになるた
め、安定した位置決めができるよう
になりました。また、コントローラー
内蔵でコンパクトなため、省スペー
ス化が実現できました。
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APPLICATION
アプリケーション事例

3Dビジョンで検査するためにイヤホンケースを持上げます。

Tシャツを袋詰めする装置で袋の圧縮と袋口のヒートシーリングを行います。

■エレシリンダー®導入装置の解説

■エレシリンダー®導入装置の解説

イヤホンケース外観検査工程31

衣服袋詰め機32

センサー

次工程へ

イヤホンケース

3Dビジョン

超小型
エレシリンダー
EC-GDB3

エレシリンダー
EC-GRB8

圧縮 ヒートシーリング 次工程へ

圧縮用
エレシリンダー
EC-RR8

ヒーター用
エレシリンダー
EC-R7

その他

その他

袋を圧縮します

圧縮後、袋口を
ヒートシーリングします

拡大透過図

従来の問題点
振動によりワークがずれたり、傷が
つくことがありました。

エレシリンダーを導入しました

効　果
加速度・速度・減速度を個別に設定
できるため、衝撃のない高速動作が
可能です。そのため、ワークのずれ
や傷がつくことがなくなり、不良を
削減することができました。

従来の問題点
動作が安定せず、品質を確保するこ
とができませんでした。

エレシリンダーを導入しました

効　果
エレシリンダーはフィードバック制
御を行っているため動作が安定して
います。そのため、高品質を維持し
つつ自動化することができました。
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